
Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè. Ïàñïîðò 
SVA.ER.001.4

1  Íàçíà÷åíèå 
1.1  Âûêëþ÷àòåëè àâòîìàòè÷åñêèå ÂÀ88 ñåðèè MASTER ñ ýëåêòðîííûì 

ðàñöåïèòåëåì òîâàðíîãî çíàêà IEK (äàëåå âûêëþ÷àòåëè) ïðåäíàçíà÷åíû 
äëÿ ïðîâåäåíèÿ òîêà â íîðìàëüíîì ðåæèìå è îòêëþ÷åíèÿ ñâåðõòîêîâ ïðè 
êîðîòêèõ çàìûêàíèÿõ è ïåðåãðóçêàõ, à òàêæå äëÿ íå÷àñòûõ (äî 30 ðàç â ñóòêè) 
îïåðàòèâíûõ âêëþ÷åíèé è îòêëþ÷åíèé ýëåêòðè÷åñêèõ öåïåé â òðåõôàçíûõ 
ýëåêòðè÷åñêèõ ñåòÿõ ïåðåìåííîãî òîêà íàïðÿæåíèåì äî 690 Â ÷àñòîòîé 50 Ãö.

1.2  Âûêëþ÷àòåëè ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì ÃÎÑÒ IEC 60947-2, 
ÃÎÑÒ 50030.2.

1.3  Âûêëþ÷àòåëè èìåþò êëèìàòè÷åñêîå èñïîëíåíèå ÓÕË3.1 
ïî ÃÎÑÒ 15150 è ìîãóò ýêñïëóàòèðîâàòüñÿ ïðè ñëåäóþùèõ óñëîâèÿõ: 

– äèàïàçîí ðàáî÷èõ òåìïåðàòóð îò ìèíóñ 25 äî ïëþñ 60 °Ñ;
– ãðóïïà ìåõàíè÷åñêîãî èñïîëíåíèÿ Ì3 ïî ÃÎÑÒ 17516.1; 
– ãðóïïà óñëîâèÿ îêðóæàþùåé ñðåäû ïî ÃÎÑÒ IEC 60947-1 – A, B*;
– êàòåãîðèÿ ïðèìåíåíèÿ ïî ÃÎÑÒ IEC 60947-2 – B (ïðåäíàçíà÷åí äëÿ 

îáåñïå÷åíèÿ ñåëåêòèâíîñòè);
– îêðóæàþùàÿ ñðåäà íåâçðûâîîïàñíàÿ, íå ñîäåðæàùàÿ àãðåññèâíûõ 

ãàçîâ è ïàðîâ â êîíöåíòðàöèÿõ, ðàçðóøàþùèõ ìåòàëëû è èçîëÿöèþ, 
íå íàñûùåííàÿ òîêîïðîâîäÿùåé ïûëüþ è âîäÿíûìè ïàðàìè; 

– âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ – íå áîëåå 2000 ì, äîïóñêàåòñÿ 
ýêñïëóàòàöèÿ íà âûñîòå äî 5000 ì ïðè ñíèæåíèè ðàáî÷åãî òîêà ñ ó÷åòîì 
ïîïðàâî÷íîãî êîýôôèöèåíòà (òàáëèöà 1); 
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ÂÛÊËÞ×ÀÒÅËÜ ÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÈÉ ÂÀ88 ÑÅÐÈÈ MASTER 
Ñ ÝËÅÊÒÐÎÍÍÛÌ ÐÀÑÖÅÏÈÒÅËÅÌ

Òàáëèöà 1 

Âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ, ì 2000 3000 4000 5000

Ïîïðàâî÷íûé êîýôôèöèåíò ðàáî÷åãî òîêà 1 0,94 0,88 0,83

– îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü – 50 % ïðè òåìïåðàòóðå ïëþñ 40 °Ñ, 
äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàíèå âûêëþ÷àòåëåé ïðè îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè 
90 % è òåìïåðàòóðå ïëþñ 20 °Ñ. 

*ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ïðè èñïîëüçîâàíèè âûêëþ÷àòåëåé â îêðóæàþùåé ñðåäå 
ãðóïïû B íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü ñïåöèàëüíûå óñòðîéñòâà äëÿ çàùèòû 
îò íåæåëàòåëüíûõ ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîìåõ.

1.4  Ñòåïåíü çàùèòû îáîëî÷êè âûêëþ÷àòåëåé IP30 ïî ÃÎÑÒ 14254 (IEC 60529), 
çàæèìîâ äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ âíåøíèõ ïðîâîäíèêîâ – IP00.
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Òàáëèöà 2

1.5  Âûêëþ÷àòåëè ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ñðåäå ñî 
ñòåïåíüþ çàãðÿçíåíèÿ 3 ïî ÃÎÑÒ IEC 60947-1 (âîçìîæíû òîêîïðîâîäÿùèå 
çàãðÿçíåíèÿ èëè ñóõèå íåòîêîïðîâîäÿùèå çàãðÿçíåíèÿ, ñòàíîâÿùèåñÿ 
òîêîïðîâîäÿùèìè âñëåäñòâèå îæèäàåìîé êîíäåíñàöèè). 

2  Òåõíè÷åñêèå äàííûå  
2.1  Ýëåêòðîííûé ìèêðîïðîöåññîðíûé ðàñöåïèòåëü âûêëþ÷àòåëÿ îáåñïå-

÷èâàåò çàùèòó îò ïåðåãðóçêè ñ îáðàòíîçàâèñèìîé äëèòåëüíîé çàäåðæêîé 
ñðàáàòûâàíèÿ è îáðàòíîçàâèñèìîé âðåìÿòîêîâîé õàðàêòåðèñòèêîé. Çàùèòà 
îò êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ ñ ðåãóëèðóåìûì ìãíîâåííûì ðàñöåïèòåëåì. 

Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû âûêëþ÷àòåëåé â çàâèñèìîñòè îò òèïîèñïîëíåíèÿ 
ïðèâåäåíû â òàáëèöå 2. 

Íàèìåíîâàíèå ïàðàìåòðà ÂÀ88-32 
ñåðèè 
MASTER

ÂÀ88-35 
ñåðèè 
MASTER

ÂÀ88-39 
ñåðèè 
MASTER

ÂÀ88-40 
ñåðèè 
MASTER

Íîìèíàëüíîå ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå, U , Âe 400 400; 690 400; 690 400; 690

Íîìèíàëüíàÿ ÷àñòîòà ïèòàþùåé ñåòè, Ãö 50

Íîìèíàëüíûé òîê, I , Àn 125 250 400; 630 800

Óñòàíàâëèâàåìûé ðàáî÷èé òîê, I , ÀR 50 ё 125 100 ё 250 160 ё 400;
250 ё 630*

315 ё 800

Óñòàâêà ðàñöåïèòåëÿ ñâåðõòîêîâ, Im Ðåãóëèðóåìàÿ (4; 6; 7; 8; 10; 11; 12; 13; 14)ґIn
Íîìèíàëüíîå èìïóëüñíîå âûäåðæèâàåìîå íàïðÿæåíèå, U , Â imp 8000

Íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå èçîëÿöèè, U , Âi 800

Ðàñöåïèòåëü ñâåðõòîêîâ Ýëåêòðîííûé

Ïîãðåøíîñòü ñðàáàòûâàíèÿ I , IR i 10 %

t , tR sd 20 %

Íîìèíàëüíàÿ ïðåäåëüíàÿ íàèáîëüøàÿ îòêëþ÷àþùàÿ 
ñïîñîáíîñòü, I , êÀ cu

25 35 35 35

Íîìèíàëüíàÿ ðàáî÷àÿ íàèáîëüøàÿ îòêëþ÷àþùàÿ ñïîñîáíîñòü, 
I , (ґI )cs cu

75 % 75 % 75 % 75 %

Ìåõàíè÷åñêàÿ èçíîñîñòîéêîñòü, öèêëîâ Â-Î, íå ìåíåå 8500 7000 4000 4000

Ýëåêòðè÷åñêàÿ èçíîñîñòîéêîñòü öèêëîâ Â-Î, íå ìåíåå 2500 2500 2000 2000

Ïðèñîåäèíèòåëüíàÿ ñïîñîáíîñòü êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ äëÿ 
ïîäñîåäèíåíèÿ âíåøíèõ ïðîâîäíèêîâ

Ñìîòðè ïóíêò 4.2

Ìîìåíò çàòÿæêè êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ 
âíåøíèõ ïðîâîäíèêîâ, ÍЧì

22±1,5 22±1,5 30±1,5 30±1,5

Ðàçìåð ðåçüáû êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ 
âíåøíèõ ïðîâîäíèêîâ

Ì8 Ì8 Ì10 Ì10

Ìàññà, êã, íå áîëåå 1,7 2 6,2 6,6

Ñðîê ñëóæáû, ëåò 15

*Â çàâèñèìîñòè îò òèïîèñïîëíåíèÿ
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2.2  Äëÿ íàñòðîéêè ðàñöåïèòåëÿ íåîáõîäèìî îòêðûòü ïðîçðà÷íóþ 
êðûøêó è ïðè ïîìîùè ðåãóëÿòîðîâ óñòàíîâèòü íåîáõîäèìûå ïàðàìåòðû. 
Ïîñëå íàñòðîéêè ðàñöåïèòåëÿ çàêðûòü ïðîçðà÷íóþ êðûøêó è ïðè íåîáõîäè-
ìîñòè îïëîìáèðîâàòü åå ÷åðåç ñïåöèàëüíûå îòâåðñòèÿ. 

2.3  Òðåáóåòñÿ òîëüêî îäíà íàñòðîéêà äëÿ âñåõ ôàç, ïðè ýòîì 
ñðàáàòûâàíèå ðàñöåïèòåëÿ ïðîèñõîäèò îäíîâðåìåííî äëÿ âñåõ ïîëþñîâ 
âûêëþ÷àòåëÿ. 

2.4  Ìèêðîïðîöåññîðíûé ðàñöåïèòåëü íå òðåáóåò îòäåëüíîãî ïèòàíèÿ 
è ãàðàíòèðóåò ïðàâèëüíóþ ðàáîòó çàùèòû ïðè òîêå íàãðóçêè íå ìåíåå 35 % 
îò íîìèíàëüíîãî â îäíîé ôàçå. 

2.5  Îïèñàíèå ðàáîòû ñâåòîäèîäîâ, ðåãóëÿòîðîâ, à òàêæå ïðåäóñòà-
íîâëåííûå (çàâîäñêèå) íàñòðîéêè ýëåêòðîííîãî ìèêðîïðîöåññîðíîãî 
ðàñöåïèòåëÿ ïðèâåäåíû íà ðèñóíêå 1 è â òàáëèöàõ 3 è 4. 

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ïåðåâîä ðåãóëÿòîðà t  (âðåìÿ çàäåðæêè ñðàáàòûâàíèÿ ïðè R

ïåðåãðóçêå äëÿ òîêà 2I ) â ïîëîæåíèå «OFF» îòêëþ÷àåò çàùèòó îò ïåðåãðóçêè R

âûêëþ÷àòåëÿ. 

Ðèñóíîê 1 – Ñâåòîäèîäû è ðåãóëÿòîðû âûêëþ÷àòåëåé (íà ïðèìåðå ÂÀ88-35)
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Ïîçèöèÿ íà ðèñóíêå 1 Öâåò èíäèêàòîðà Îïèñàíèå ðàáîòû èíäèêàòîðà

1 Êðàñíûé Èíäèêàòîð âêëþ÷åí ïðè I > 1,05IR

Èíäèêàòîð âûêëþ÷åí ïðè I Ј IR

2 Æåëòûé Èíäèêàòîð âêëþ÷åí ïðè I > 1,1Ip

Èíäèêàòîð âûêëþ÷åí ïðè I Ј 0,9Ip

3 Çåëåíûé Èíäèêàòîð ìèãàåò îäèí ðàç â ñåêóíäó ïðè I > 0,4In

Èíäèêàòîð ìèãàåò îäèí ðàç â äâå ñåêóíäû ïðè I Ј 0,35In

Òàáëèöà 3 – Îïèñàíèå ðàáîòû èíäèêàòîðîâ
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Òàáëèöà 4 – Çíà÷åíèÿ çàâîäñêèõ íàñòðîåê ðåãóëÿòîðîâ

Ïîçèöèÿ 
íà ðèñóíêå 1

Õàðàêòåðèñòèêà Äèàïàçîí íàñòðîåê Çàâîäñêàÿ 
óñòàâêà

4 Óñòàíàâëèâàåìûé 
ðàáî÷èé òîê, I , ÀR

I =125 Àn 50; 56; 63; 70; 75; 80; 90; 100; 110; 125 In

I =250 Àn 100; 110; 125; 140; 150; 160; 180; 200; 225; 250

I =400 Àn 160; 180; 200; 225; 250; 280; 315; 350; 375; 400

I =630 Àn 250; 280; 315; 350; 375; 400; 450; 500; 560; 630

I =800 Àn 315; 350; 400; 450; 500; 560; 630; 700; 760; 800

5 Âðåìÿ çàäåðæêè 
ñðàáàòûâàíèÿ ïðè 
ïåðåãðóçêå äëÿ òîêà 
2I *, t , ñR R

I =125 Àn OFF (áåç çàùèòû); 12; 60; 80; 100 60

I =250 Àn OFF (áåç çàùèòû); 12; 60; 80; 100

I =400 Àn OFF (áåç çàùèòû); 12; 60; 100; 150

I =630 Àn OFF (áåç çàùèòû); 12; 60; 100; 150

I =800 Àn OFF (áåç çàùèòû); 12; 60; 100; 150

6 Òîê çàùèòû îò ÊÇ ñ çàäåðæêîé, Isd (2; 2,5; 3; 4; 5; 6; 7; 8; 10; 12)ґIR 8ґIR

7 Âðåìÿ çàäåðæêè ñðàáàòûâàíèÿ 
ïðè ÊÇ äëÿ òîêà 1,5 I **, t , ñsd sd

OFF (áåç çàùèòû); 0,06; 0,1; 0,2; 0,3 0,3

8 Óñòàâêà òîêà 
ìãíîâåííîãî 
ñðàáàòûâàíèÿ, I , Ài

InЈ630 À OFF (áåç çàùèòû); (4; 6; 7; 8; 10; 11; 12; 13; 14)ґIR 12ґIR

In=800 À 10ґIR

9 Óñòàâêà òîêà ïðåäàâàðèéíîé 
ñèãíàëèçàöèè, I , Àp

OFF (áåç çàùèòû); (0,7; 0,75; 0,8; 0,85; 0,9; 0,95; 1) 
ґIR

0,9ґIR

*Ôîðìóëà äëÿ ðàñ÷åòà âðåìåíè çàäåðæêè ñðàáàòûâàíèÿ ïðè ïåðåãðóçêå äëÿ òîêîâ îòëè÷íûõ îò 2I  ïðåäñòàâëåíà R

â ïóíêòå 2.8. 
** Ôîðìóëà äëÿ ðàñ÷åòà âðåìåíè çàäåðæêè ñðàáàòûâàíèÿ ïðè ÊÇ äëÿ òîêîâ îòëè÷íûõ îò 1,5I  ïðåäñòàâëåíà sd

â ïóíêòå 2.9. 

Ïåðåâîä ðåãóëÿòîðà tsd (âðåìÿ çàäåðæêè ñðàáàòûâàíèÿ ïðè ÊÇ äëÿ òîêà 
1,5I ) â ïîëîæåíèå «OFF» îòêëþ÷àåò çàùèòó îò ÊÇ âûêëþ÷àòåëÿ. sd

Ïåðåâîä ðåãóëÿòîðà I  (óñòàâêà òîêà ìãíîâåííîãî ñðàáàòûâàíèÿ) i

â ïîëîæåíèå «OFF» îòêëþ÷àåò ìãíîâåííóþ çàùèòó âûêëþ÷àòåëÿ 
îò ñâåðõòîêîâ. 

Ïåðåâîä ðåãóëÿòîðà I  (óñòàâêà òîêà ïðåäàâàðèéíîé ñèãíàëèçàöèè) p

â ïîëîæåíèå «OFF» îòêëþ÷àåò ðàáîòó æåëòîãî ïðåäàâàðèéíîãî èíäèêàòîðà 
(ïîçèöèÿ 2 íà ðèñóíêå 1).   

П р и  о д н о в р е м е н н о й  у с т а н о в к е  п о л о ж е н и я  «OFF »  д л я  р е г у л я т о р о в  t ,  t ,  I  R s d i

ЗАЩИТА ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ ПОЛНОСТЬЮ ОТКЛЮЧАЕТСЯ! Выключатель переходит в режим рубильника. !

2.6  Âðåìÿòîêîâûå õàðàêòåðèñòèêè âûêëþ÷àòåëåé ïðèâåäåíû 
íà ðèñóíêå 2. 
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Ðèñóíîê 2 – Âðåìÿòîêîâûå õàðàêòåðèñòèêè âûêëþ÷àòåëåé 

2.7  Âûêëþ÷àòåëè íå ïîäâåðæåíû âëèÿíèþ èçìåíåíèé òåìïåðàòóðû, 
íî ïðè òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé ñðåäû âûøå ïëþñ 40 °C óñòàâêà çàùèòû 
îò êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ äîëæíà áûòü óìåíüøåíà âñëåäñòâèå èíåðöèîííîñòè 
òåïëîïðîâîäíîñòè òîêîâåäóùèõ ÷àñòåé.

2.8  Âðåìÿ çàäåðæêè ñðàáàòûâàíèÿ ïðè ïåðåãðóçêå äëÿ òîêîâ îòëè÷íûõ 
îò 2I  ìîæåò áûòü îïðåäåëåíî ïî ôîðìóëå:R

(1)

ãäå I  – ïðåäïîëàãàåìûé òîê ïåðåãðóçêè, À;ô

I  – óñòàíàâëèâàåìûé ðàáî÷èé òîê, À; R

t  – âðåìÿ çàäåðæêè ñðàáàòûâàíèÿ ïðè ïåðåãðóçêå äëÿ òîêà 2 , ñ.R IR

Cрабатывание по устанавливаемому рабочему току 
IR=(0,4ё1)ln
Время задержки срабатывания при перегрузки tR ±20 % 

(12-150) с
150 с

100 с
80 с

60 с

Ток защиты от КЗ с задежкой 
Isd ±10 %

(2ё12)IR

Время задержки 
срабатывании от КЗ tsd 

0,3±0,06 с

0,2±0,04 с

0,1±0,03 с

0,06±0,02 с

Уставка тока 
мгновенного 
срабатывания 
Ii±10 %
(4ё14)IR

Максимальное время 
мгновенного срабатывания

0,6 0,7 1 1,3 2 3 4 5 6 7 10 12 15 20 30 40

0,01 с

0,02 с

0,05 с

0,1 с

0,2 с

0,5 с

1 с

2 с

5 с

10 с

20 с
30 с

1 мин

2 мин

4 мин
6 мин

10 мин
14 мин
20 мин
30 мин

1 ч

2 ч

4 ч

В
р
е
м

я
 с

р
а
б
а
ты

в
а
н
и

я
 (

с)

I/In
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2.9  Âðåìÿ çàäåðæêè ñðàáàòûâàíèÿ ïðè ÊÇ äëÿ òîêîâ îòëè÷íûõ îò 1,5I  sd

ìîæåò áûòü îïðåäåëåíî ïî ôîðìóëå:

(2)

ãäå I  – ïðåäïîëàãàåìûé òîê ïåðåãðóçêè, À;ô

I  – òîê çàùèòû îò ÊÇ ñ çàäåðæêîé, À; sd

t  – âðåìÿ çàäåðæêè ñðàáàòûâàíèÿ ïðè ÊÇ äëÿ òîêà 1,5I , ñ.sd sd

2.10  Äîïîëíèòåëüíûå ñáîðî÷íûå åäèíèöû äëÿ âûêëþ÷àòåëåé, 
ïðèîáðåòàåìûå îòäåëüíî, ïðèâåäåíû â òàáëèöå 5. 

Òàáëèöà 5 

Íàèìåíîâàíèå ÂÀ88-32 
ñåðèè MASTER

ÂÀ88-35 
ñåðèè MASTER

ÂÀ88-39 
ñåðèè MASTER

ÂÀ88-40 
ñåðèè MASTER

Íåçàâèñèìûé ðàñöåïèòåëü ÐÍì-125å 
(ÐÍì-32)

ÐÍì-250å
(ÐÍì-35)

ÐÍì-400å/630å 
(ÐÍì-39)

ÐÍì-800å 
(ÐÍì-40)

Ðàñöåïèòåëü ìèíèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ 

ÐÌì-125å 
(ÐÍì-32)

ÐÌì-250å
(ÐÍì-35)

ÐÌì-400å/630å 
(ÐÍìï-39)

ÐÌì-800å 
(ÐÍì-40)

Äîïîëíèòåëüíûå êîíòàêòû ÄÊì-125å 
(ÄÊì-32)

ÄÊì-250å
(ÄÊì-35)

ÄÊì-400å/630å 
(ÄÊì-39)

ÄÊì-800å
(ÄÊì-40) 

Àâàðèéíûå êîíòàêòû ÀÊì-125å 
(ÀÊì-32)

ÀÊì-ÇÀÊì-250å 
(ÀÊì-35)

ÀÊì-400å/630å 
(ÀÊì-39)

ÀÊì-800å
(ÀÊì-40) 

Ïðèâîä ðó÷íîé ïîâîðîòíûé ÏÐÏì-1å 125 ÏÐÏì-1å 250 ÏÐÏì-1å 400/630 ÏÐÏì-1å 800

Ýëåêòðîïðèâîä ÝÏì-32å ÝÏì-35å ÝÏì-39å ÝÏì-40å

Ïàíåëü ìîíòàæíàÿ âòû÷íîãî òèïà ÏÌì-1 125å ÏÌì-1 250å ÏÌì-1 400å/630å ÏÌì-1 800å

Áëîêèðîâêà ìåõàíè÷åñêàÿ ÌÁì-125å ÌÁì-250å ÌÁì-400å/630å ÌÁì-800å

2.11  Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðèíöèïèàëüíàÿ âûêëþ÷àòåëåé ïðèâåäåíà 
íà ðèñóíêå 3.

2.12  Ãàáàðèòíûå è óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû âûêëþ÷àòåëåé ïðèâåäåíû 
íà ðèñóíêå 4 è â òàáëèöå 6.

2.13  Ðàçìåðû íàêîíå÷íèêîâ-ïåðåõîäíèêîâ äëÿ âûêëþ÷àòåëåé 
ïðèâåäåíû íà ðèñóíêå 5 è â òàáëèöå 7.

2.14  Ðàçìåðû øèí ïåðåõîäíûõ ñîåäèíåíèé äëÿ âûêëþ÷àòåëåé 
ïðèâåäåíû íà ðèñóíêå 6 è â òàáëèöå 8. 

2.15  Ìèíèìàëüíûå ðàññòîÿíèÿ óñòàíîâêè âûêëþ÷àòåëåé ïðèâåäåíû 
íà ðèñóíêàõ 7, 8 è â òàáëèöå 9.
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Ðèñóíîê 3 – Ýëåêòðè÷åñêàÿ ñõåìà âûêëþ÷àòåëåé

Ðèñóíîê 4 – Ãàáàðèòíûå è óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû âûêëþ÷àòåëåé

Òàáëèöà 6

Òèï 
âûêëþ÷àòåëÿ

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì

L L1 L2 W W1 W2 W3 H H1 H2 H3 H4 H5 H6 d

ÂÀ88-32 155 137 134 92,5 30 18 30 116 82 28,5 28,5 25,5 25,5 25 4,5

ÂÀ88-35 165 146 126 107 35 24 35 116 85 22,5 22,5 18,5 18,5 60,5 4,5

ÂÀ88-39 257 224 194 150 48 33 44 150 100 40,5 41,5 34,5 35,5 47 7

ÂÀ88-40 280 243 243 210 70 45 70 155 103 42 46 39 39 70 7
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Ðèñóíîê 5 – Ðàçìåðû íàêîíå÷íèêîâ-ïåðåõîäíèêîâ äëÿ âûêëþ÷àòåëåé

à) Íàêîíå÷íèê-ïåðåõîäíèê äëÿ ÂÀ88-32                    á) Íàêîíå÷íèê-ïåðåõîäíèê äëÿ ÂÀ88-35

â) Íàêîíå÷íèê-ïåðåõîäíèê äëÿ ÂÀ88-39                    ã) Íàêîíå÷íèê-ïåðåõîäíèê äëÿ ÂÀ88-40

16

3
2

4
2

5
0

Ж8,5
2 отв.

S=4

ЖD1

ЖD2

L
2

L
1

L

S

ЖD3

24

3
3

4
4

5
3

Ж10
2 отв.

S=6

401
0

5
16

8

L

Ж11
Ж6

2 отв.

S

Òàáëèöà 7

Òèï âûêëþ÷àòåëÿ Íîìèíàëüíûé òîê, In, À D1, ìì D2, ìì D3, ìì L, ìì L1, ìì L2, ìì S, ìì

ÂÀ88-35 63 7 9 8 31 24 10 1

80 8 11 8 32 25 10 1,5

100 10 13 10 38 28 13 1,5

125 10 13 10 38 28 13 1,5

160 14 18 10 39 30 14 2

200 14 18 10 39 30 14 2

250 16 20 10 40 31 15 2

ÂÀ88-40 400 20 – – – – – 7

500 20 – – – – – 7

630 22 – – – – – 8

800 24 – – – – – 9



Òàáëèöà 8

9

Ðèñóíîê 6 – Ðàçìåðû øèí ïåðåõîäíûõ ñîåäèíåíèé äëÿ âûêëþ÷àòåëåé

A

B

ЖD

B

A

ЖD

2 отв.
C

à) Øèíà äëÿ ÂÀ88-35, ÂÀ88-39                                  á) Øèíà äëÿ ÂÀ88-40 

Òèï âûêëþ÷àòåëÿ A, ìì B, ìì C, ìì D, ìì

ÂÀ88-35 20 10 – 9

ÂÀ88-39 30 12 – 11

ÂÀ88-40 40 8 22,5 6,5

Ðèñóíîê 7 – Ìèíèìàëüíûå ðàññòîÿíèÿ 
óñòàíîâêè âûêëþ÷àòåëåé â ùèòå

Ðèñóíîê 8 – Ìèíèìàëüíûå ðàññòîÿíèÿ 
ìåæäó äâóìÿ âåðòèêàëüíî óñòàíîâëåííûìè 
âûêëþ÷àòåëÿìè

А

B

C

H

H H
1 3 2

1 – Неизолированное присоединение; 
2 – Изолированный кабель; 
3 – Кабельные наконечники.
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Òàáëèöà 9

Òàáëèöà 10

Òèï âûêëþ÷àòåëÿ Óñòàíîâêà â ìåòàëëè÷åñêîì 
çàçåìëåííîì ùèòå

Óñòàíîâêà â èçîëèðîâàííîì ùèòå H, ìì

À, ìì B, ìì C, ìì À, ìì B, ìì C, ìì

ÂÀ88-32 25 20 20 25 0 20 90

ÂÀ88-35 35 25 20 35 0 25 140

ÂÀ88-39 35 25 20 35 0 25 140

ÂÀ88-40 35 25 20 35 10 25 180

3  Êîìïëåêòíîñòü 
3.1  Êîìïëåêò ïîñòàâêè ïðèâåäåí â òàáëèöå 10.

Íàèìåíîâàíèå ÂÀ88-32 
ñåðèè MASTER

ÂÀ88-35 
ñåðèè MASTER

ÂÀ88-39 
ñåðèè MASTER

ÂÀ88-40 
ñåðèè MASTER

Âûêëþ÷àòåëü 1 øò. 1 øò. 1 øò. 1 øò.

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè. Ïàñïîðò 1 ýêç. 1 ýêç. 1 ýêç. 1 ýêç.

Ìåæôàçíûå ïåðåãîðîäêè 4 øò. 4 øò. 4 øò. 4 øò.

Êðåïåæíûå ýëåìåíòû äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ 
âíåøíèõ ïðîâîäíèêîâ

1 êîìïë. 1 êîìïë. 1 êîìïë. 1 êîìïë.

Êðåïåæíûå ýëåìåíòû äëÿ óñòàíîâêè íà 
ìîíòàæíóþ ïàíåëü

1 êîìïë. 1 êîìïë. 1 êîìïë. 1 êîìïë.

4  Óñòàíîâêà è ýêñïëóàòàöèÿ 
4.1  Âûêëþ÷àòåëè óñòàíàâëèâàþòñÿ íà ìåòàëëè÷åñêîé ïàíåëè òîëùèíîé 

íå ìåíåå 1,5 ìì èëè èçîëÿöèîííîé ïàíåëè òîëùèíîé íå ìåíåå 6 ìì 
è çàêðåïëÿþòñÿ âèíòàìè, âõîäÿùèìè â êîìïëåêò ïîñòàâêè. 

4.2  Ïîäêëþ÷åíèå ñîîòâåòñòâóþùèõ ãèáêèõ ïðîâîäíèêîâ èëè øèí 
îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ 
âíåøíèõ ïðîâîäíèêîâ. Äîïóñêàåòñÿ ïîäêëþ÷åíèå êàê ìåäíûõ, òàê è 
àëþìèíèåâûõ ïðîâîäíèêîâ. Ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü âìåñòå ñ ãèáêèìè 
ïðîâîäíèêàìè íàêîíå÷íèêè (â êîìïëåêò ïîñòàâêè íå âõîäÿò). Ðàçìåðû 
ïðèñîåäèíÿåìûõ íàêîíå÷íèêîâ è øèí äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü 
ïðåäñòàâëåííûì íà ðèñóíêàõ 5, 6 è òàáëèöàõ 7, 8. Ðàçìåð îïðåññîâûâàåìîé 
(îáæèìàåìîé) ñ ïîìîùüþ íàêîíå÷íèêà æèëû ñëåäóåò ïîäáèðàòü ñ ó÷åòîì 
òðåáîâàíèé ÂÑÍ 13983.

Êîíòàêòíûå ñîåäèíåíèÿ âíåøíèõ ïðîâîäíèêîâ è âûâîäîâ âûêëþ÷àòåëÿ 
äîëæíû óäîâëåòâîðÿòü òðåáîâàíèÿì ÃÎÑÒ 10434 è äîëæíû âûäåðæèâàòü 
èñïûòàíèÿ ïî ÃÎÑÒ 17441.
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4.3  Íîðìàëüíîå ðàáî÷åå ïîëîæåíèå âûêëþ÷àòåëåé â ïðîñòðàíñòâå – 
íà âåðòèêàëüíîé ïëîñêîñòè âûâîäàìè 1, 3, 5 ââåðõ, äîïóñêàåòñÿ óñòàíîâêà 
íà âåðòèêàëüíîé ïëîñêîñòè ñ ïîâîðîòîì âûâîäîâ 1, 3, 5 âëåâî èëè âïðàâî 
íà 90°.

4.4  Âûêëþ÷àòåëè äîïóñêàþò ïîäâîä íàïðÿæåíèÿ îò èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ 
êàê ñî ñòîðîíû âûâîäîâ 1, 3, 5, òàê è ñî ñòîðîíû âûâîäîâ 2, 4, 6. 

4.5  Âûêëþ÷àòåëè ÿâëÿþòñÿ ðåìîíòîïðèãîäíûìè èçäåëèÿìè. 
Íåîáõîäèìî ïåðèîäè÷åñêè (íå ðåæå îäíîãî ðàçà â ãîä) ïðîèçâîäèòü îñìîòð 
è ÷èñòêó êîíòàêòîâ âûêëþ÷àòåëÿ, à òàêæå ïðîâåðÿòü çàòÿæêó âèíòîâ 
ïðèñîåäèíåíèÿ. Ïðè âûõîäå âûêëþ÷àòåëåé èç ñòðîÿ èëè îáíàðóæåíèè 
íåèñïðàâíîñòè îáðàùàòüñÿ â îðãàíèçàöèè, óêàçàííûå â ðàçäåëå 6. 

4.6  Ïî èñòå÷åíèè ñðîêà ñëóæáû âûêëþ÷àòåëè ïîäëåæàò óòèëèçàöèè. 
4.7  Ìåðîé ïðåäîñòîðîæíîñòè äëÿ îñíîâíîé çàùèòû îò ïîðàæåíèÿ 

ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ÿâëÿåòñÿ îñíîâíàÿ èçîëÿöèÿ, à çàùèòà ïðè 
ïîâðåæäåíèè íå ïðåäóñìîòðåíà. 

4.8  Ðóêîÿòêà óïðàâëåíèÿ âûêëþ÷àòåëÿ èìååò òðè ïîëîæåíèÿ: «ÂÊË», 
«ÎÒÊË», ñðåäíåå ïîëîæåíèå. Ïðè ïåðâîì âêëþ÷åíèè è ïîñëå ñðàáàòûâàíèÿ 
çàùèòíîãî îòêëþ÷åíèÿ (â òîì ÷èñëå ïðè ñðàáàòûâàíèè íåçàâèñèìîãî 
ðàñöåïèòåëÿ è ðàñöåïèòåëÿ ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ) äëÿ çàìûêàíèÿ 
ãëàâíîé êîíòàêòíîé ãðóïïû âûêëþ÷àòåëÿ íåîáõîäèìî ïåðåâåñòè ðóêîÿòêó 
èç ñðåäíåãî ïîëîæåíèÿ ñíà÷àëà â ïîëîæåíèå «ÎÒÊË», çàòåì â ïîëîæåíèå 
«ÂÊË». 

4.9  Â êîíñòðóêöèè âûêëþ÷àòåëÿ ïðèñóòñòâóåò óñòðîéñòâî 
ýêñïëóàòàöèîííîãî êîíòðîëÿ – êíîïêà «Òåñò», ïðè íàæàòèè íà êîòîðóþ 
ïðîèñõîäèò ñáðîñ ãëàâíîé êîíòàêòíîé ãðóïïû (ïðè ýòî ðóêîÿòêà óïðàâëåíèÿ 
âûêëþ÷àòåëÿ ïðèìåò ñðåäíåå ïîëîæåíèå).

4.10  Ìåæôàçíûå ïåðåãîðîäêè, âõîäÿùèå â êîìïëåêò ïîñòàâêè, 
íåîáõîäèìî îáÿçàòåëüíî óñòàíàâëèâàòü â ñîîòâåòñòâóþùèå ïàçû â ïðîöåññå 
ìîíòàæà âíåøíèõ ïðîâîäíèêîâ.

5  Óñëîâèÿ òðàíñïîðòèðîâàíèÿ, õðàíåíèÿ è óòèëèçàöèè 
5.1  Òðàíñïîðòèðîâàíèå âûêëþ÷àòåëåé â ÷àñòè âîçäåéñòâèÿ 

ìåõàíè÷åñêèõ ôàêòîðîâ îñóùåñòâëÿåòñÿ ïî ãðóïïå Ñ è Æ ÃÎÑÒ 23216, 
êëèìàòè÷åñêèõ ôàêòîðîâ – ïî ãðóïïå 4 (Æ2) ÃÎÑÒ 15150.

5.2  Òðàíñïîðòèðîâàíèå âûêëþ÷àòåëåé äîïóñêàåòñÿ ëþáûì âèäîì 
êðûòîãî òðàíñïîðòà â óïàêîâêå èçãîòîâèòåëÿ, îáåñïå÷èâàþùåãî 
ïðåäîõðàíåíèå óïàêîâàííûõ âûêëþ÷àòåëåé îò ìåõàíè÷åñêèõ ïîâðåæäåíèé, 
çàãðÿçíåíèÿ è ïîïàäàíèÿ âëàãè, ïðè òåìïåðàòóðå îò ìèíóñ 25 äî ïëþñ 60 °C. 
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5.3  Õðàíåíèå âûêëþ÷àòåëåé îñóùåñòâëÿåòñÿ â óïàêîâêå èçãîòîâèòåëÿ 
â ïîìåùåíèÿõ ñ åñòåñòâåííîé âåíòèëÿöèåé ïðè òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåãî 
âîçäóõà îò ìèíóñ 25 äî ïëþñ 60 °C è îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè äî 50 % ïðè 
òåìïåðàòóðå ïëþñ 40 °C, äîïóñêàåòñÿ õðàíåíèå âûêëþ÷àòåëåé ïðè 
îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè 90 % è òåìïåðàòóðå ïëþñ 20 °C. 

5.4  Âûêëþ÷àòåëè íå ïîäëåæàò óòèëèçàöèè â êà÷åñòâå áûòîâûõ îòõîäîâ. 
Äëÿ óòèëèçàöèè ïåðåäàòü â ñïåöèàëèçèðîâàííîå ïðåäïðèÿòèå äëÿ 
ïåðåðàáîòêè âòîðè÷íîãî ñûðüÿ. 

6  Ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà
6.1  Ãàðàíòèéíûé ñðîê ýêñïëóàòàöèè âûêëþ÷àòåëåé – 5 ëåò ñî äíÿ 

ïðîäàæè ïðè óñëîâèè ñîáëþäåíèÿ ïîòðåáèòåëåì ïðàâèë ìîíòàæà, 
ýêñïëóàòàöèè, òðàíñïîðòèðîâàíèÿ è õðàíåíèÿ. 

6.2  Ïðåòåíçèè ïî âûêëþ÷àòåëÿì íå ïðèíèìàþòñÿ â ñëó÷àå 
ñàìîñòîÿòåëüíîãî ðåìîíòà èçäåëèÿ ïîòðåáèòåëåì. 

6.3  Àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü, êîòîðûé äî èñòå÷åíèÿ ñðîêà ãàðàíòèè 
îòðàáîòàë îáùåå êîëè÷åñòâî öèêëîâ âêëþ÷åíèÿ-îòêëþ÷åíèÿ, ïðåäóñìîò-
ðåííûõ òåõíè÷åñêèìè óñëîâèÿìè, çàìåíå èëè ðåìîíòó íå ïîäëåæèò.

6.4  Â ïåðèîä ãàðàíòèéíûé îáÿçàòåëüñòâ è ïðè âîçíèêíîâåíèè 
ïðåòåíçèé îáðàùàòüñÿ ê ïðîäàâöó èëè â îðãàíèçàöèè:

Ðîññèéñêàÿ Ôåäåðàöèÿ
ÎÎÎ «ÈÝÊ ÕÎËÄÈÍÃ»
142100, Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, 
ã. Ïîäîëüñê, Ïðîñïåêò Ëåíèíà, 
äîì 107/49, îôèñ 457
Òåë./ôàêñ: +7 (495) 542-22-27
info@iek.ru
www.iek.ru

ÌÎÍÃÎËÈß
«ÈÝÊ Ìîíãîëèÿ» ÊÎÎ
Óëàí-Áàòîð, 20-é ó÷àñòîê 
Áàÿíãîëñêîãî ðàéîíà, Çàïàäíàÿ 
çîíà ïðîìûøëåííîãî ðàéîíà 
16100, Ìîñêîâñêàÿ óëèöà, 9
Òåë.: +976 7015-28-28
Ôàêñ: +976 7016-28-28
info@iek.mn
www.iek.mn

Ðåñïóáëèêà Ìîëäîâà
«ÈÝÊ ÒÐÝÉÄ» Î.Î.Î. 
MD-2044, ãîðîä Êèøèíåâ, 
óë. Ìàðèÿ Äðýãàí, 21
Òåë.: +373 (22) 479-065, 479-066
Ôàêñ: +373 (22) 479-067
info@iek.md; infomd@md.iek.ru 
www.iek.md

ÓÊÐÀÈÍÀ
ÎÎÎ «ÒÎÐÃÎÂÛÉ ÄÎÌ 
ÓÊÐÝËÅÊÒÐÎÊÎÌÏËÅÊÒ»
08132, Êèåâñêàÿ îáëàñòü, 
Êèåâî-Ñâÿòîøèíñêèé ðàéîí,
ã. Âèøíåâîå, óë. Êèåâñêàÿ, 6Â
Òåë.: +38 (044) 536-99-00
info@iek.com.ua
www.iek.ua
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Ñòðàíû Àçèè
Ðåñïóáëèêà Êàçàõñòàí
ÒÎÎ «ÒÄ ÈÝÊ. ÊÀÇ»
040916, Àëìàòèíñêàÿ îáëàñòü, 
Êàðàñàéñêèé ðàéîí, c. Èðãåëè, 
ìêð. Àêæîë, 71À 
Òåë.: +7 (727) 237-92-49, 237-92-50
infokz@iek.ru
www.iek.kz

Ñòðàíû Åâðîñîþçà
Ëàòâèéñêàÿ Ðåñïóáëèêà
ÎÎÎ «ÈÝÊ Áàëòèÿ»
LV-1005, ã. Ðèãà, óë. Ðàíêàñ, 11
Òåë.: +371 2934-60-30
iek-baltija@inbox.lv
www.iek.ru

Ðåñïóáëèêà Áåëàðóñü
ÎÎÎ «ÈÝÊ ÕÎËÄÈÍÃ» 
(Ïðåäñòàâèòåëüñòâî 
â Ðåñïóáëèêå Áåëàðóñü)
220025, ã. Ìèíñê, 
óë. Øàôàðíÿíñêàÿ, ä. 11, ïîì. 62
Òåë.: +375 (17) 286-36-29
iek.by@iek.ru
www.iek.ru
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7  Ñâèäåòåëüñòâî î ïðè¸ìêå
Âûêëþ÷àòåëü àâòîìàòè÷åñêèé ÂÀ88 ñåðèè MASTER ñ ýëåêòðîííûì 

ðàñöåïèòåëåì ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè 
è ïðèçíàí ãîäíûì äëÿ ýêñïëóàòàöèè. 

Ïàðòèÿ ___________________________  Äàòà ïðîäàæè ________________________

Äàòà èçãîòîâëåíèÿ ________________ Øòàìï ìàãàçèíà ______________________

Øòàìï ÎÒÊ _______________________

Ïðîèçâåäåíî: ÒÝÍÃÅÍ ÃÐÓÏ Òýíãåí Áèëäèíã, Äóíãôýíã 
Èíäàñòðèàë Ïàðê, Ëþøè Âýíü÷æîó, ×æýöçÿí, Êèòàé

Made by: TENGEN GROUP Tengen Building, Dongfeng 
Industrial Park, Liushi Wenzhou, Zhejiang, China

Èìïîðòåð: ÎÎÎ «ÝÍÅÐÄÆÈ ËÎÄÆÈÑÒÈÊÑ»
142100, Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ãîðîä Ïîäîëüñê, 
óëèöà Êîìñîìîëüñêàÿ, äîì 1, ñòðîåíèå 2, ïîìåùåíèå 1, 
íîìåð íà ïëàíå 10

Èçäàíèå 3

CP 26
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